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BETRIEBSHANDBUCH

Loc

PX07P-XXX-XXX-AXXX

INHALT: BEDIENUNG, INSTALLATION UND WARTUNG

AUSGABE: 5-29-20
(REV: A)

3/4" MEMBRANPUMPE
1:1 VERHALTNIS (NICHTMETALLISCH)

DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIESE AUSRUSTUNG
INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Der Arbeitgeber ist dafiir verantwortlich, dass diese Informationen dem Bediener ausgehandigt werden. Fiir kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE-KITS

Ordnen Sie die Materialoptionen der Pumpe Uber die Tabelle
mit der Modellbeschreibung zu.

637427-XX fiir eine Reparatur des Fliissigkeitsbereichs (siehe
Seite35).

637428 f(ir eine Reparatur im Luftbereich (siehe Seite 37).

PUMPENDATEN

Modelle....... siehe Tabelle zur Modellbeschreibung
fur,-XXX"

Pumpentyp ... NichMetallische druckluftbetriebene
Doppel-Membran

Material........ siehe Tabelle zur Modellbeschreibung.
Gewicht.................cooeiinn, 5.61 Ibs (2.54 kgs)
Maximaler Einlassluftdruck......... 100 psig (6.9 bar)
Maximaler

Materialeinlassluftdruck........... 10 psig (0.69 bar)
Maximaler Auslassluftdruck....... 100 psig (6.9 bar)

Druckluftverbrauch @ 40 psig . ... .. 1 cfm/ gallon (Ungefdhr.)
Maximale Durchflussrate (gefluteter Einlass)... 14.8 gpm (56.0 [pm)
Verdrangung pro Zyklus @ 100 psig.. 0.032 gal. (0.12 lit.)
Maximale PartikelgroBe....... 3/32" Durchmesser (2.4 mm)
Maximale Temperaturgrenzen
(Membran-/Kugel-/Dichtungsmaterial)

Hytrel® ...l -20°t0 180° F (-29° t0 82° ()
Polypropylen ............. 32°t0 175°F (0°t0 79° C)
Santoprene®.............. -40°t0 225°F (-40°to 107° C)
e 40° t0 225°F (4°to 107° C)
Viton®. ..o -40°to 350° F (-40°to 177° Q)
MaBangaben ....................... siehe Seite 39

Geriuschpegel bei @ 70 psig, 60 cpm . 75.0 dB(A)®

@ Der hier angegebene Schalldruckpegel der Pumpe wurde durch einen
dquivalenten Dauerschallpegel (LA,,) ersetzt, um den Anforderungen
gemdB ANSI S1.13-1971 zu entsprechen. CAGI-PNEUROP S5.1 mit vier
Mikrofonpositionen.
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TABELLE MODELLBESCHREIBUNG

Erkldarung der Modellcodes

Beispiel: PX07 P
Modellserie

PD07- Standardpumpe

PEO7- Elektronikschnittstelle

Material Hauptgehause

P - Polypropylen
Fliissigkeitsanschluss

A- 3/4-14NPTF-2
B- Rp3/4(3/4-14 BSP, parallel)
Material des Fliissigkeitsaufsatzes und -kriimmers

P - Polypropylen
Hardwarematerial

S-  Edelstahl
Sitzmaterial

P - Polypropylen
Kugelmaterial

A- Santoprene

C- Hytrel
T- PTFE
V- Viton

Membranmaterial

A- Santoprene

C- Hytrel

L- Langlebiges PTFE
T- PTFE/Santoprene

V- Viton
Version
A- Version

Sondercode 1 (Leer, wenn kein Sondercode)

A-  Magnetventil 120 VAC,110 VAC AND 60 VDC
B- Magnetventil 12 VDC, 24 VAC AND 22 VAC
C-  Magnetventil 240 VAC, 220 VAC AND 120 VDC
D- Magnetventil 24 VDC, 48 VAC AND 44 VAC
E-  Magnetventil 12 VDC NEC / CEC

F-  Magnetventil 24 VDC NEC / CEC

G- Magnetventil 12 VDC ATEX / IECEx

H-  Magnetventil 24 VDC ATEX / IECEx

J- Magnetventil 120 VAC NEC / CEC

K- Magnetventil 220VAC ATEX / I[ECEx

N- Magnetventil ohne Spule

P-  Aufgebohrter Motor (Kein Hauptventil)

0- Standard-Ventilblock (Kein Magnetventil)

S- Zyklusmessung an Hauptventil
Sondercode 2 (Leer, wenn kein Sondercode)

E- Ruckmeldung zu Hubende + Leckageprifung

F- Rickmeldung zu Hubende

G- Hubende ATEX / IECEx / NEC / CEC

H- Hubende + Leckagepriifung ATEX / IECEx / NEC / CEC
L- Erkennung von Lecks

M- Leckagepriifung ATEX / IECEx / NEC / CEC

R- Hubende NEC

T- Hubende NEC/ Leckagepriifung NEC

0- Keine Option

Sonderpriifungen

Wenden Sie sich fiir Optionen zu Sonderpriifungen an Ihren Ingersoll Rand-Kundendienstvertreter oder -Héndler.

HINWEIS: Alle moglichen Optionen sind in der Tabellen angegeben, bestimmte Kombinationen sind jedoch nicht ratsam.
Wenden Sie sich an einen Fachvertreter oder das Werk, wenn Sie Fragen zur Verfiigbarkeit haben.

Seite 32
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BETRIEB UND SICHERHEITSMASSNAHMEN

DIESE INFORMATIONEN SIND ZU LESEN, ZU VERSTEHEN UND ZU BEFOLGEN, UM VERLETZUNGEN UND SACHSCHADEN ZU VERMEIDEN.

t o4
EXZESSIVER LUFTDRUCK N "ga ,;,M GEFAHRSTOFFE
ELEKTROSTATISCHE (r; A 0. GEFAHRLICHER DRUCK
FUNKENBILDUNG (S r”

EXZESSIVER LUFTDRUCK. Kann Verletzun-

gen, Pumpenschaden oder Sachschaden verursachen.

¢ Den auf der Modellplakette der Pumpe angegebenen
maximalen Lufteinlassdruck nicht iiberschreiten.

o Es ist sicherzustellen, dass die Materialschlauche und
andere Bauteile den von dieser Pumpe erzeugten
Materialdriicken standhalten konnen. Alle Schlduche
auf Schaden oder Verschlei8 priifen. Es ist darauf zu
achten, dass das Abgabegerét sauber und in einwand-
freiem Zustand ist.

ELEKTROSTATISCHE FUNKENBILDUNG. Kann
Explosionen verursachen und zu schweren Verletzun-
gen bis zu Todesféllen fiihren. Die Pumpe und Pump-
anlage erden.

o Funken kdnnen entflammbares Material und Dampfe
entziinden.

o Das Pumpensystem und der zu bespriihende Gegen-
stand miissen geerdet sein, wenn entflammbares Mate-
rial wie z. B. Lack, Losungsmittel, Firnis usw. gepumpt,
gespiilt, umgewalzt oder gespriiht wird, oder wenn
das System in einer Umgebung verwendet wird, in der
spontane Verbrennung moglich ist. Das Auslassventil
oder -gerat, die Behalter, Schlauche und jedes Objekt,
in welches das Material gepumpt wird, erden.

o Sichern Sie Pumpe, Verbindungen und alle
Beriihrungsstellen, um Vibrationen und die Erzeugung
von Kontakt- und statischen Funken zu verhindern.

o Spezifische Erdungsanforderungen sind den ortlichen
Bauvorschriften und Elektrovorschriften zu entnehmen.

* Nach dem Erden ist die Leitfahigkeit des elektrischen
Pfades zur Erde regelmaBig zu liberpriifen. Testen Sie
mit einem Ohmmeter die Verbindung von den einzelnen
Komponenten (z. B. Schlauchen, Pumpen, Klemmen,
Behaéltern, Spriihpistolen usw.) zur Erde, um sicherzus-
tellen, dass diese abgeleitet werden. Der Messwert am
Ohmmeter muss 0,1 Ohm oder weniger betragen.

o Tauchen Sie wenn moglich das Ende des Auslasss-
chlauchs, das Auslassventil oder das Gerét in das
Material ein, das abgelassen wird. (Vermeiden Sie ein
freies Stromen des abgelassenen Materials.)

o Verwenden Sie Schlduche mit integriertem Statikdraht.

 Gut liiften.

o Entflammbare Stoffe von Hitze, offenem Feuer und
Funken fernhalten.

o Behalter schlieBen, wenn sie nicht in Gebrauch sind.

m Pumpenauslass kann Verunreinigungen
enthalten. Konnen schwere Verletzungen zur Folge
haben. Fiihren Sie den Auslass weg von Arbeitsbere-
ichen und Mitarbeitern.

* Bei einem Membranriss kann das Material liber den
Luftauslasskriimmer herausgelassen werden.

¢ Fiihren Sie den Auslass beim Pumpen gefdhrlicher
oder entziindlicher Materialien an einen sicheren, ab-
gelegenen Ort.

o Verwenden Sie zwischen Pumpe und Kriimmer ein-
en geerdeten Schlauch mit einem Durchmesser von
mindestens 3/4 Zoll.

GEFAHRLICHER DRUCK. Kann zu schwerwie-
genden Verletzungen oder Sachschiaden fiihren. Die
Pumpe, Schlauche und das Abgabeventil nicht warten
oder reinigen, wenn das System unter Druck steht.

o Trennen Sie die Luftzufuhrleitung und lassen Sie den
Druck aus dem System, indem Sie das Auslassventil
bzw. die Auslassvorrichtung 6ffnen und / oder vor-

sichtig den Auslassschlauch bzw. das Auslassrohr von
der Pumpe I6sen und entfernen.

GEFAHRSTOFFE. Kann zu schwerwiegen-
den Verletzungen oder Sachschaden fiihren. Achten
Sie darauf, dass keine gefdhrlichen Materialien mehr
in der Pumpe enthalten sind, bevor Sie sie ans Werk
oder an das Service-Center einsenden. Sichere Hand-
habungsverfahren miissen den 6rtlichen und nationalen
Gesetzen und Sicherheitsvorschriften entsprechen.

o Fiir alle Materialien sind vom Hersteller Sicherheits-
datenblatter einzuholen, in denen die Anweisungen
fiir die richtige Handhabung angegeben sind.

EXPLOSIONSGEFAHR. Modelle, die med
iumberiihrte Teile aus Aluminium enthalten, konnen
nicht mit Losungsmitteln mit 1,1,1-Trichlorethan,
Methylenchlorid oder anderen Halogenkohlenwass-
erstoffen verwendet werden, da diese reagieren und
explodieren kdnnen.

o Uberpriifen Sie vor der Verwendung den Pumpenmo-
torbereich, Fliissigkeitsaufsatze, Kriimmer und alle
mediumberiihrten Teile auf eine Kompatibilitat mit
diesen Losungsmitteln.

Stellen Sie sicher, dass die mediumberiihrten
Teile der Pumpe mit der zu pumpenden, zu spiilenden
oder umzuwalzenden Substanz chemisch kompatibel
sind. Die chemische Vertraglichkeit kann sich mit der
Temperatur und der Konzentration der Chemikalie(n)
in den gepumpten, gespiilten oder umgewalzten Sub-
stanzen dndern. Um Auskiinfte zur Kompatibilitat von
Fliissigkeiten zu bekommen, wenden Sie sich an den
Hersteller der chemischen Substanzen.

Die Maximaltemperaturen basieren nur auf
mechanischer Beanspruchung. Einige Chemikalien re-
duzieren die sichere maximale Betriebstemperatur deut-
lich. Wenden Sie sich an den Hersteller der chemischen
Substanzen, um die chemische Kompatibilitat und die
Temperaturgrenzen zu erfahren. Sehen Sie unter den
PUMPENDATEN auf Seite 31 dieses Handbuchs nach.

Es ist sicherzustellen, dass die Bediener dies-
er Ausriistung auf sichere Arbeitsverfahren ausgebil-
det wurden, die Grenzen des Gerats kennen und falls
erforderlich Schutzbrillen / Schutzkleidung tragen.

Verwenden Sie die Pumpe nicht als tragen-
des Element des Rohrleitungssystems. Sicherstellen,
dass die Systembauteile ordnungsgemaf gehalten
werden, um mechanische Spannungen an Teilen der
Pumpe zu vermeiden.

o Ansaug- und Auslassverbindungen sollten flexible
Verbindungen (wie z. B. Schlduche) sein; sie diirfen nicht
mit starren Leitungen hergestellt werden und miissen
mit dem zu fordernden Medium vertraglich sein.

[A VORSICHT | Vermeiden Sie unnétige Beschadigungen an
der Pumpe. Nehmen Sie die Pumpe nicht in Betrieb,
wenn sie fiir laingere Zeit ohne Material war.

o Trennen Sie die Luftleitung von der Pumpe, wenn das
System sich fiir eine langere Zeit im Leerlauf befindet.

Nur Originalersatzteile von ARO verwenden,
um einen korrekten Nenndruck und maximale Lauf-
zeiten zu gewahrleisten.

Pumpe senkrecht aufstellen. Die Pumpe sau-
gt unter Umstanden nicht ordnungsgemas an, wenn
beim Anlaufen die Kugeln durch die Schwerkraft nicht
schlieBen.

VOR INBETRIEBNAHME ALLE BEFESTIGUNG-
SMITTEL NACHZIEHEN. Kriechen des Gehause- und
Dichtungsmaterials kann zu einer Lockerung der Befes-
tigungsmittel fiihren. Zur Vorbeugung gegen Leckagen
von Fliissigkeit oder Luft alle Halterungen anziehen.

PX07P-XXX-XXX-AXXX (de)
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Ersatzwarnkennzeichen sind auf Anfrage

erhaltlich: ,Elektrostatische Funkenbildung” Teilenr.
93616-1,,Membranbruch” Teilenr. 93122,

BEDIENUNGSANWEISUNGEN

= Gefahren oder gefahrliche Handlungen,
die schwere oder todliche Verletzungen
oder erheblichen Sachschaden nach sich
ziehen konnen.

= Gefahren oder gefihrliche Handlungen,
die weniger schwere Verletzungen oder
Sachschaden nach sich ziehen konnen.

= Wichtige Information zu Installation,
Betrieb oder Wartung.

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die ARO-Membranpumpe bietet selbst bei niedrigem Luft-
druck ein hohes Volumen und es ist eine breite Palette an
Optionen zur Materialvertraglichkeit verfligbar. Sehen Sie in
der Tabelle zu Modellen und Optionen nach. ARO-Pumpen
verfligen iber ein blockierungsbestandiges Design sowie
modulare Druckluftmotor-/Flussigkeitsbereiche.
Druckluftbetriebene Doppel-Membranpumpen arbeiten mit
einem Druckunterschied in den Luftkammern, um abwechsel-
nd einen Sog und einen Fliissigkeitsiiberdruck in den Flis-
sigkei tskammern zu erzeugen, wobei Kugelriickschlagventile
einen positiven Fluss der Flussigkeit sicherstellen.

Die Pumpenzyklen beginnen, wenn ein Luftdruck anliegt,
und pumpen weiter, um den Bedarf zu erflillen. Leitungs-
druck wird aufgebaut und beibehalten und der Zyklus erst
beendet, wenn der maximale Leitungsdruck erreicht wurde
(Auslassvorrichtung geschlossen). Der Pumpvorgang wird
dann je nach Bedarf wieder gestartet.

LUFT- UND SCHMIERANFORDERUNGEN

EXZESSIVER LUFTDRUCK. Kann zu einer Bes-

chiadigung der Pumpe, Personen- und Sachschaden fiihren.

o An der Luftzufuhr sollte ein Filter verwendet werden, der
Partikel einer GroRe von mehr als 50 Mikrometern heraus-
filtern kann. Mit Ausnahme des O-Ring- Schmiermittels,
das beim Zusammenbau oder bei der Reparatur aufgetra-
gen wird, ist keine weitere Schmierung erforderlich.

o Wenn schmierstoffhaltige Luft vorliegt, stellen Sie sicher,
dass sie mit den O-Ringen und Dichtungen im Luftmo-
torbereich der Pumpe kompatibel ist.

Spiilen Sie die Pumpe stets mit einem auf das gepumpte Ma-
terial abgestimmten Losungsmittel, falls sich das gepumpte
Material bei lingerem Nicht-Gebrauch verfestigen sollte.
Trennen Sie die Luftzufuhr von der Pumpe, wenn Sie sie
mehrere Stunden nicht betreiben.

Das Fordervolumen des Materials hangt nicht nur von der
Luftzufuhr ab, sondern auch von der verfiigbaren Mate-
rialzufuhr am Einlass. Die Rohrleitungen flir die Materi-
alzufuhr sollten nicht zu klein oder restriktiv sein. Keine
Schlauche verwenden, die sich zusammendriicken.

Wird die Membranpumpe in einer Druckumlaufsituation
(gefluteter Einlauf) betrieben, wird der Einbau eines
Rickschlagventils am Lufteinlass empfohlen.

Die Stiitzen der Membranpumpe auf einen geeigneten
Untergrund aufstellen, um die Pumpe vor Vibrationss-
chaden zu schutzen.

WARTUNG

Dort werden einige ARO,Smart Parts” angegeben, die

flr eine schnelle Reparatur und Senkung der Ausfallzeit
vorratig sein sollten.

Der Arbeitsbereich sollte sauber sein, um empfindliche
innere bewegliche Teile wahrend der De- und Remontage
vor Verschmutzungen und Fremdpartikeln zu schiitzen.
Fiihren Sie Buch (iber die vorgenommenen Instandhal-
tungsarbeiten und unterziehen Sie die Pumpe einem
vorbeugenden Wartungsprogramm.

Servicekits sind aufgeteilt, um zwei separate Membran-
pumpenfunktionen abzudecken: 1. LUFTBEREICH, 2. FLUS-
SIGKEITSBEREICH. Der Fliissigkeitsbereich ist noch weiter
aufgeteilt, um die typischen Materialoptionen eines Teils
abzudecken.

Lassen Sie vor der Demontage im Auslasskrimmer
verbleibendes Material ab, indem Sie die Pumpe auf den
Kopf stellen.

« Hytrel® ist eine eingetragene Marken der DuPont Company ¢ Santoprene® ist eine registrierte Marke von Monsanto Company, lizenziert fiir Advanced Elastomer Systems, L.P.
* Lubriplate® ist eine eingetragene Marke der Lubriplate Division (Fiske Brothers Refining Company) » ARO® ist eine eingetragene Handelsmarke von Ingersoll-Rand Company ¢

Seite 34
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ERSATZTEILLISTE / PX07P-XXX-XXX-AXXX FLUSSIGKEITSBEREICH

* 637427-XX Servicekits fiir Fliissigkeitsbereiche umfassen: Kugeln (siehe KUGEL-Option, siehe -XX in folgender Tabelle), Mem-
branen (sieche MEMBRAN-Option, siehe -XX in folgender Tabelle) und Elemente 19 (unten aufgelistet) sowie 144, 174 und 94276
Lubriplate® FML-2 Schmierfett (Seite 37).

ALLGEMEINE ERSATZTEILE ALLGEMEINE ERSATZTEILE

Artikel | Beschreibung Menge (gréBe) | Qty | Teil Nr. Mtl Artikel | Beschreibung Menge (gréBe) | Qty | Teil Nr. Mtl
01 | Pleuelstange (1) 97132 [SS] Einlasskriimmer 96605-1
5 | Membranschraube (2) | 94645 [GFN] 60 | PX07P-APS-XXX-AXXX NPT) (1 [P]
6 | Membran-Mutter (5/16”-18) (2) ]93103-1 [P] :\XOT_BP'S(-X}X-AXXX (BSP) 96605-2
. . N uslasskrummer
15 | Fliissigkeitsaufsatz (2) |95732-1 [P] 61 | PXO7P-APSXOXX-AXXX (NPT) 1) 96603-1 Pl
26 | Flanschbolzen (5/16"- 18 x7/8") (4) 96176 [SS] PX07P-BPS-XXX-AXXX (BSP) 96603-2
27 | Bolzen (5/16"-18x1-1/4") (20) | 93095 [SS] 77 | Logo-Platte 2 93264 [A]
29 (S;;I:s_l::)ntmutter mit Flansch 20) | 93886 SS]
MATERIALKODE
P & [A] = Aluminum
KUGELSITZMOGLICHKEITEN KUGELMOGLICHKEITEN B = Nl
PX07P-XPS-XXX-AXXX PX07P-XPS-XXX-AXXX [ = EPR
“21” * “22" (3/4” Durchmesser) [GFN] = Glasfasergefiilltes Nylon
-XXX | Sitz Qty | Mtl -XXX | Kugel Qty | Mtl [Hl = Hytrel
-PXX |96572-1 (4) [P] -XAX | 93100-E (4) [Sp] [L] = Lange Lebensdauer PTFE
[P] = Polypropylen
-XCX | 93100-C (4) [H] [SP] = Santoprene
-XTX | 93100-4 (4) [T] [SS] = Nichtrostender Stahl
-XVX | 93100-3 (4) [V] [Tl = PTFE
[V] = Viton

MEMBRANOPTIONEN PX07P-XPS-XXX-AXXX

* Verschlei3teilsatz * “7" * “8" * “19” (3/32"x 1-5/16" OD)

-XX = (Kugel)
-XXX | -XX = (Membrane) Membrane | Qty | Mtl | Membrane | Qty | Mtl | “O”Ring Qty | Mtl
-XXA | 637427-XA 93465 (2) | ISpl |----- --- |--- |93763 (4) | [E]
-XXC | 637427-XC 93465-9 (2) | H] |----- .- |--- |Y325-122 (4) | [B]
-XXL | 637427-XL 93111-L (2) | [L] |93465 (2) | [Spl | 93265 (4) | [T]
-XXT | 637427-XT 93111 (2) | [T1 | 93465 (2) | [Sp]l | 93265 (4) | [T]
-XXV | 637427-XV 93581-3 (2) | vl |----- --e === ]Y327-122 4) | vV

[,Smart Parts’, diese Teile sollten Sie zusétzlich zu den Wartungskits zur Hand haben, um fiir eine schnelle Reparatur und weniger Ausfallzeiten zu sorgen.

PX07P-XXX-XXX-AXXX (de)
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ERSATZTEILLISTE / PX07P-XXX-XXX-AXXX FLUSSIGKEITSBEREICH

= DREHMOMENTANFORDERUNGEN =
HINWEIS: BEFESTIGUNGSMITTEL NICHT ZU FEST ANZIEHEN.

(6) Bolzen, 95 - 105 in. Ibs (10.7 - 11.9 Nm).

(26) Bolzen, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / abwechselnd und gleichméBig,
und dann nach dem ersten Einlaufen nachziehen.

(29) Nut, 50 - 60 in. Ibs (5.6 - 6.8 Nm), / abwechselnd und gleichméBig,
und dann nach dem ersten Einlaufen nachziehen.

SCHMIERUNG / DICHTUNGSMITTEL

@ Lubriplate® (94276) Schmierfett auf alle O-Ringe, U-Dichtungen und
Gegenstiicke aufbringen.

@ Wenn Befestigungsmittel aus Edelstahl verwendet werden, tragen Sie
Rostloser auf das Gewinde, die Schraube und die Flanschkopfe der
Mutter auf, die mit dem Pumpengehause in Kontakt sind.

@ Tragen Sie Loctite® 242° auf die Gewinde auf.

Abbildung 2

Festziechmoments

Reihenfolge des

FARBCODE

MATERIAL MEMBRAN- KUGEL-
FARBE FARBE

Hytrel® Creme Creme (+)
Santoprene® Hellbraun Hellbraun
PTFE Weil3 Weil3

Viton® Schwarz  Schwarz (+)

(+) Punkt

Ansicht fiir PX07P-XPS-XXT (PTFE membran)/
PX07P-XPS-XXL (Lange Lebensdauer PTFE)
Konfiguration nur.

PTFE-7
Fliissigkeitsseite (Weif3) X

Santoprene - 8
Druckluftseite (Hellbraun)
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ERSATZTEILLISTE / PX07P-XXX-XXX-AXXX LUFTMOTORSEKTION

v’ Zeigt die im Servicekit 637428 fiir den Druckluftabschnitt enthaltenen Teile an.

LUFTMOTOR TEILLISTE LUFTMOTOR TEILLISTE
Artikel | Beschreibung Menge (groBe) | Qty/| Teil Nr. Mtl Artikel | Beschreibung Menge (groBe)  (Qty | Teil Nr. Mtl
101 | Hauptgehéduse (1) | 97006 [PPG] 140 | Ventileinsatz (1) | 93276 [CK]
103R | Abdeckung (Rechte Seite) (1) | 96091 [D] 141 | Ventilscheibe (1) | 96173 [CK]
103L | Abdeckung (linke Seite) (1) | 96351 [D] v/ 144 | Nutring (3/16"x1”0D) (2) | Y187-48 | [B]
107 | Stopfen, klein (1) | 96353 [D] v 166 | O-Ring (1/16”x 1-1/4” OD) (1) | Y325-24 | [B]
111 | Hauptventilspule (1) | 95919 [D] v 167 | Steuerkolben (enthélt 168 und 169)| (1) | 67382 [D]
118 | Betdtigungsstift (2) | 97111 [SS] 168 | O-Ring (1/16"x7/16” OD) (2) | 96459 [U]
121 | Unterlegscheibe (2) | 96092 [D] 169 | Nutring (1/8"x5/8" OD) (1) | 96384 [U]
123 | Schraube (#4-20x1/2") (8) | 96093 [SS] 170 | Schieberbuchse (1) | 96090 [D]
126 | Leitungsstopfen (2) | 93832-3 | [K] v 171 | O-Ring (1/16"x13/16” OD) (2) [ Y325-17 | [B]
129 | Schalldampferbaugruppe (1) | 67367 |[PPG] v 173 | O-Ring (3/16"x7/8” OD) (2) | Y325-115| [B]
v/ 132 | Luftverteilerdichtung (1) | 96214-1 | [B] v' 174 | O-Ring (3/32"x11/32"0D) (2) | Y325-105| [B]
134 | Flanschbolzen (1/4”-20x5-3/4") | (4) | 94871 [SS] v 200 | Anschlussdichtung (1) | 96364 [B]
135 | Ventilblock (1) | 96204 [PPG]
136 | Stopfen, grofl (1) | 96352 [D] v Schmierfett FML-2 von Lubri- M | 94276
v 137 | O-Ring (1/16”x 1-5/8" OD) (3) | Y325-29 | [B] plate
v/ 138 | Nutring (1/8”x 1" 0D) (1) | 94395 [U] Lubriplate Schmier-mittelpa- 637308
v 139 | Nutring (1/8”x1-7/16"0D) (1) ] 96383 | [U] kete (10)
MEMBRANPUMPENWARTUNG SERVICE DRUCKLUFTMOTORBEREICH

ALLGEMEINE HINWEISE ZUR WARTUNG:
o Inspizieren und ersetzen Sie alte Teile bei Bedarf durch neue

Teile. Achten Sie auf tiefe Kratzer auf Metalloberflachen und
auf Kerben oder Einschnitte in O-Ringen.
Flir die Demontage und Reparatur benétigte Werkzeuge:

o "7/8"-Nuss oder -Schraubenschlissel, 1/2"-Nuss oder
-Schraubenschliissel, 3/8"-Nuss oder Schraubenchliis-
sel, 3/8"-Inbusschlissel, T-10-Torx-Schraubendreher,
Drehmomentschliissel (mit Nm-Anzeige),,0"-Ring-En-
tnahmewerkzeug”

DEMONTAGE FLUSSIGKEITSBEREICH

N —
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© N

Entfernen Sie den (61) oberen Verteiler.

Entfernen Sie die (19) ,0"-Ringe, (21) Aufnahmen und (22)
Kugeln.

Entfernen Sie den (60) unteren Verteiler.

Entfernen Sie die (19) ,0"-Ringe, (21) Aufnahmen und (22)
Kugeln.

Entfernen Sie die (15) Fliissigkeitsaufsatze.

Entfernen Sie die (6) Membranmutter, die (7) oder (7/8)
Membranen und die (5) Unterlegscheibe.

Entfernen Sie die (1) Verbindungsstange vom Druckluftmotor.
Entfernen Sie vorsichtig die verbleibende (6) Membranmut-
ter, die (7) oder (7 / 8) Membranen und die (5) Unterlegschei-
ben von der (1) Verbindungsstange. Vermeiden Sie eine
Beschadigung der Oberfldche der Verbindungsstange.

REMONTAGE FLUSSIGKEITSBEREICH

In umgekehrter Reihenfolge wieder zusammenbauen.
Schmieren Sie die (1) Verbindungsstange mit Lubriplate
oder einem gleichwertigen,0"-Ring-Schmiermittel.

Die Verbindungsstange (1) sollte mit einer 96571 Kugel
installiert werden, die im Servicekit enthalten ist.
Installieren Sie die (5) Unterlegscheiben mit der ID-Ab-
fasung in Richtung der Membran.

Installieren Sie beim Ersatz der PTFE-Membranen die
93465 Santopren-Membran hinter der PTFE-Membran.

Der Service wird in zwei Teile aufgeteilt - 1. Pilot-
ventil, 2. Hauptventil.
o Der Service des Druckluftmotorbereichs wird ausgehend
von der Reparatur des Fliissigkeitsbereichs fortgesetzt.

DEMONTAGE PILOTVENTIL

1. Entfernen Sie die (123) Schrauben und l6sen Sie (103)
Abdeckungen, (121) Unterlegscheiben, (118) Ausldses-
tifte und (167) Pilotkolben.

2. Entfernen Sie die (170) Schieberbuchse und untersuchen
Sie den Innenbereich der Buchse auf Beschadigungen.

REMONTAGE PILOTVENTIL

1. Reinigen und schmieren Sie die Teile, die nicht durch das
Servicekit ersetzt werden.

2. Setzen Sie die (171) ,,0"-Ringe in die (170) Buchsen ein
und bringen Sie diese am (101) Mittelteil an.

3. Schmieren und setzen Sie den (167) Pilotkolben in die
(170) Buchse.

4. Setzen Sie die (173 und 174) ,,0"-Ringe und (121) Unter-
legscheiben in die (103) Abdeckungen ein und setzen Sie
die (118) Auslosestifte durch die Baugruppe hindurch ein

5. Bringen Sie die (144) Nutringe (beachten Sie die Lip-
penausrichtung) und (103) Abdeckungen am (101) Mit-
telteil an und befestigen Sie diese mit (123) Schrauben.
HINWEIS: Ziehen Sie die (123) Schrauben mit einem
Drehmoment von 0,45 bis 0,68 Nm (4 bis 6 in.-Ibs) an.

PX07P-XXX-XXX-AXXX (de)

MATERIALKODE
[B] = Nitril
(@] = Kohlenstoffstahl
[CK] = Keramik
[D] = Acetal
[KI = Kynar PVDF
[PPG] = Glasfasergefiilltes

Polypropylen
[SS] = Nichtrostender Stahl
[Sy] = Syn-Dichtung
[Ul = Polyurethan
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HAUPTVENTIL

136

PILOTVENTIL

o (BA
W

Abbildung 4

PILOTVENTIL

HINWEIS: BEFESTIGUNGSMITTEL NICHT ZU FEST ANZIEHEN.

= ERFORDERLICHES DREHMOMENT =

(123) Schraube, 4 - 6 Zoll-Ibs. (0.45 - 0.68 Nm).

(134) Bolzen, 15 - 20 Zoll-lbs. (1.7 - 2.3 Nm), Warten Sie 10 Minuten und

ziehen Sie anschlieBend erneut ano 15 - 20 Zoll-lbs. (1.7 - 2.3 Nm).
SCHMIERUNG / DICHTUNGSMITTEL

® Tragen Sie Lubriplate® FML-2 Schmierfett auf O-Ringe, U-Dichtungen
und Gegenstiicke auf.

DEMONTAGE HAUPTVENTIL

REMONTAGE HAUPTVENTIL

Drehen Sie die (134) Bolzen heraus und I6sen Sie die (129)
Schalldédmpferbaugruppe.

Ziehen Sie den (135) Ventilblock und die Komponenten
vom (101) Mittelteil ab.

Entfernen Sie (132) Dichtung, (141) Ventilplatte und (140)
Ventileinsatz aus dem (135) Ventilblock.

Entfernen Sie die (134) Bolzen und I6sen Sie (107 und
136) Stopfen und (111) Schieber.

. Setzen Sie neue U-Dichtungen (138 und 139) auf die

Spindel (111) auf - DIE LIPPEN MUSSEN ZUEINANDER
ZEIGEN.

. Bringen Sie die (137),,0"-Ringe am (136) grolen Stopfen an.
. Bringen Sie die (137 und 166) ,0"-Ringe am (107) kleinen

Stopfen an.

. Setzen Sie den (111) Schieber in den (136) grof3en Stopfen

und setzen Sie anschlieBend den (136) groBen Stopfen in
den (135) Ventilblock ein. Achten Sie darauf, den (111) Schie-
ber zu drehen, um den (140) Ventileinsatz aufzunehmen.

. Setzen Sie den (107) kleinen Stopfen in den (135) Ventil-

block ein.

. Bringen Sie den (140) Ventileinsatz und die (141) Ventil-

platte am (135) Ventilblock an. HINWEIS: Montieren Sie
den (140) Ventileinsatz mit der gewdlbten Seite an der
(141) Ventilplatte. Bringen Sie die (141) Ventilplatte mit
dem Identifikationspunkt in Richtung (132) Dichtung an.

. Bringen Sie (132 und 200) Dichtungen, (135) Ventilblock,

(130) Dichtung und (129) Auslassabdeckung am (101)
Mittelteil an und sichern Sie diese mit (134) Bolzen.
HINWEIS: Ziehen Sie die (134) Bolzen mit einem Drehmo-
ment von 1,7 bis 2,3 Nm (15 bis 20 in.-lbs) an.
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FEHLERBEHEBUNG

Produkt wird aus Auslass ausgegeben.
¢ Auf Membranriss prifen.
o Uberpriifen, ob (6) Membranschraube fest ist.

Luftblasen im ausgegebenen Produkt.

o Die Anschliisse der Saugleitung tiberpriifen.

» O-Ringe zwischen Einlasskriimmer und Fliissigkeitsdeckel
auf der Einlassseite Gberpriifen.

o Uberpriifen, ob (6) Membranschraube fest ist.

Der Motor bldst Luft aus dem Auslass, wenn er in
einem Takt blockiert wird.
o Priifen Sie die Nutringe auf dem (111) Schieber im Haupt-
ventil.
o Priifen Sie die (141) Ventilplatte und den (140) Einsatz auf
Abnutzungen.
o Priifen Sie den (169) Nutring auf dem (167) Pilotkolben.

Niedriges Ausgabevolumen

Die Druckluftversorgung priifen.

Auf verstopften Auslassschlauch prifen.

Um eine Selbstansaugung der Pumpe zu ermdglichen,
muss diese sich in einer vertikalen Position befinden, so-
dass die Kugeln durch Schwerkraft in ihre Position fallen.
Auf Pumpenkavitation priifen - die Saugpumpe sollte
mindestens so gro3 bemessen werden wie der Einlass-
Gewindedurchmesser der Pumpe, um beim Pumpen von
Fliissigkeiten mit hoher Viskositt fiir einen guten Durch-
fluss zu sorgen. Der Saugschlauch darf nicht stauchbar
sein und muss einem hohen Vakuum standhalten kénnen.
Alle Verbindungen an den Einlasskrimmern und Saugan-
schlissen priifen. Diese missen luftdicht sein.

Die Pumpe auf feste Partikel in der Membrankammer
oder im Sitzbereich untersuchen.

MASSANGABEN
. A ] NN
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5.518" ,#,7, fffff B 4.891"
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- @ _
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Abbildung 4
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Warnung
vor Sicherheitsmangeln bei ,,Piraten-Ersatzteilkits

ARO warnt vor Sicherheitsmangeln bei ,,Piraten-Ersatzteilkits”

ARO-Pumpen sind weit verbreitet und gut in den Markt eingefiihrt, so dass es fir einige
Wettbewerber attraktiv ist die ARO Ersatzteile nachzubauen und als ,Piraten-Teile"” zu ver-
treiben. Der Anwender der Pumpe hat das Geflihl, er mache ein gutes Geschaft, basierend
auf den Aussagen der , Piraten”:

"Piraten-Teile sind glinstiger als ARO Originalteile!”

ARO sagt: Ja, das stimmt...

"Piraten-Teile sind dhnlich oder gleich den ARO Originalteilen und passen in Ihre ARO Pumpen!”
ARO sagt: Ja, die Piratenteile sehen gleich aus und passen im Allgemeinen...

"Die Performance ist vergleichbar mit den Originalteilen von ARO!"

ARO sagt: Ja, die Pumpe wird laufen, ...irgendwie

RISIKEN

Das grolite Risiko bei Verwendung von Nicht-Originalteilen ist bei weitem die Sicherheit. ARO investiert eine Menge Geld, um die Produkte
zu testen und um sichere Pumpen Technologien zu entwickeln. Jede ARO Pumpe profitiert von diesen Technologien und von unserem
Engagement fur die Sicherheit.

Unsere Pumpe ist ein entscheidendes Bauteil Ihrer Installation: Missbrauch, falsche Anwendung oder Wartung, Nachlassigkeit, Verwendung
von nicht-ARO Teile kann ernsthafte Folgen haben... vom einfachen Pumpenausfall bis zu teuren Produktions-Verlusten, Unfalle, bis zur
Explosion oder Verletzungen am Menschen. Unsere Garantie gilt nur, wenn das Geradt mit Ubereinstimmung der schriftlichen Empfehlungen
von ARO installiert und gewartet wird. Diese Garantie erstreckt sich nicht auf, und ARO haftet nicht fur allgemeine Abnutzung oder Fehl-
funktionen, Schaden oder Abnutzung durch fehlerhaften Einbau, falsche Anwendung, Abrieb, Korrosion, unzureichende oder unsachgemaRe
Wartung, Nachlassigkeit, Unfall, Eingriffe oder Verwendung, die durch den Einsatz von nicht-originalen ARO Ersatzteilen verursacht wurden.

In anderen Worten: Die Verwendung von nicht-original ARO Teilen hebt jegliche Garantie- und Schutzanspriche der ARO Produkte auf. Im

Falle von Unféllen und Schaden an Personen und Maschinen sowie Produktions-Verlusten die auf den Einsatz durch die Pumpe zuriickzufih-
ren sind, ist der Betreiber personlich haftbar.

CE & ATEX ZERTIFIZIERUNG

Die Konformitat fir ATEX & CE ist nur glltig, wenn die Pumpeneinheit innerhalb seiner Zweckbestimmung betrieben wird. Betriebssysteme,
Installationen oder Wartung der Pumpe, die nicht entsprechend der ARO Bedienungs- und Wartungsanleitung ausgefihrt sind, kénnen zu
schweren Verletzungen oder Schaden am Gerit fiihren. Dies beinhaltet alle Anderungen an der Pumpe oder die Verwendung von Teilen,
die nicht durch Ingersoll Rand ARO vorgesehen sind. Eine ARO Pumpe, die mit anderen als den Originalteilen betrieben wird, ist nicht mehr
CE & ATEX konform!

KOSTEN

Unsere Membranen wurden fir eine bessere Flexibilitdt und hohe Langlebigkeit getestet. Dasselbe gilt auch flr unsere Sitze, Kugeln und
O-Ringe. All dies tragt zu einer hohen Leistung der ARO-Pumpen, ihrer Qualitat, ihrer Sicherheit und ihrer Energieeinsparungen bei.
,Unechte" ARO Teile haben eine Uberaus negative Auswirkung auf Qualitat und Leistung unserer Pumpen und erhéhen durch den Einsatz von
Piraten-Teilen die Ausfallzeiten, Betriebs- und Wartungskosten.

»PIRATEN-ERSATZTEILKITS” SIND NICHT DAS SELBE/GLEICHE?

Der Wettbewerbsdruck veranlasst manche Unternehmen Ersatzteile auf Basis des Preises zu kaufen. Moglich dass die Teile erst mal gleich
aussehen: sind sie aber nicht! Und der Inhalt der Kits ist in der Regel auch nicht vollstandig.

Qualitadt: Die enthaltenen Membranen sind nicht gefaltet! Piraten-Kits beinhalten meist keine oder nicht alle O-Ringe, nicht die korrekte
GroRe der Kugeln und Membranen fur die Pumpe.

Inhalt: Piraten-Kit ist meist auf das absolute Minimum beschréankt. Im Vergleich zu kompletten Ingersoll Rand ARO Service-Kits wird man
somit gerne getauscht.

FOLGLICH

Der Kauf von "Piraten Teilen” ist ein schlechtes Geschéft. Fir den Betreiber der Pumpe fiihrt dies, wenn es gut ausgeht, zu hdheren Betriebs-
kosten mit verschlechterter Pumpenleistung, teuren Produktionsausfallen, Unfallen oder Verletzungen und sehr hohem Risiko mit persén-
licher Haftung des Betreibers.

Zur Beachtung: Ingersoll Rand ARO PTFE-Membranen mit Faltentechnologie haben eine Standzeit von bis zu 100 Millionen Zyklen.

Nutzen Sie durch den Einsatz von ARO Original-Ersatzteilen Ihren Vorteil. Die Verwendung der Originalteile von ARO stellt den ungefahrlichs-
ten und zuverldssigsten Betrieb lhrer Pumpe sicher. ARO Pumpen und deren Ersatzteile werden nach den héchsten Qualitats- und Sicher-

heitsstandards gefertigt. Bitte kontaktieren Sie uns flr weitere Details Gber die ARO Originalteile.

AUTHENTIC
ARO PARTS



Authorized Distributor of

INGERSOLL RAND ARO, ALBIN PUNMP, MILTON ROY, FLOWROKX, FLUIDMIX and NAKAKIN L AR n J\-.::\\_‘x

ab'ge‘Stimrht_

Individuelle Sonderlésungen
Sagen Sie uns, was Sie benotigen und wir
entwickeln eine kundenspezifische Losung

Hochwertige Komponenten
Ausgewadhlte Materialien, stabil,
ergonomisch und erstklassig
verarbeitet

Stand G2191

CPN TD87610964

Technische Anderungen vorbehalten. Fiir Irrtiimer, Satz- und Druckfehler iibernehmen wir keine Haftung!
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